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KVK LICOVA MALTA
0950 - 0952 KO

Deklarace

Pouziti

Vlastnosti
produktu

Priprava
podkladu

Rozmichani
a zpracovani
materialu

Upozornéni

navrhova " obyc¢ejna malta pro zdéni (G) dle EN 998 - 2:2016, tfidy M 5

1) Navrhova malta = malta pro niz voli vyrobce sloZeni a vyrobni postup tak, aby byly zajistény pfedepsané viastnosti.

ur€ena pro bézné zdéni a sparovani licovych cihel
(keramickych nebo vapenopiskovych)
pro exteriéry i interiéry

cementova malta o kone¢né pevnosti v tlaku minimalné 5 MPa
mrazuvzdorna

pouze pro ruéni zpracovani

moznost volby barevnych odstint (hnéda, $edd, antracitova)

pred nanesenim musi byt povrch licovych cihel bez prachu

a necistot podkladu

zdéni z licovych cihel musi byt provedeno na stejnou Sitku loznych

a styCnych spar

pfi zdéni nesmi dochazet ke znecisténi licové plochy cihel maltou

pro snizeni nasakavosti sparovaci malty a pro snizeni rizika znecisténi
se doporucuje povrch fasady z rezného zdiva napustit prostfedky

s hydrofobizujicimi u€inky

je nutno pouzit prostfedky chemicky neagresivni a vzdy na zdivo

s dokonale zatvrdlou maltou - minimalné jeden mésic

1) K rozmichani pouzijeme pitnou vodu nebo vodu splfiujici CSN EN 1008.

2)  Suchéa smés se s vodou smicha dle poméru uvedeném v tabulce na homogenni hmotu
(nesmi se vytvorit hrudky).

3)  Prorozmichani malty je vhodné pouzit vrtacku s nastavcem (michadlem).

4)  Po rozmichani se malta necha cca 2 min. odstat, znovu se kratce promicha
a mize se aplikovat.

5)  Sparovani licovek se provadi zaroven se zdénim. Zahlazeni spar se provadi
az po zatazeni malty.

doporucujeme pouzivat licovou maltu se stejnym datem vyroby (shodna Sarze), aby nevznikly
rozdily v barvé spar

barevnost produktu je uvedena v podkladech a zavisi na momentalni barevnosti pfirodniho
kameniva pouzivaného jako plnivo, barevné odchylky riznych $arzi nejsou diivodem

k reklamaci!

sparovani se nesmi provadét v privanu a pfi silném slunci

pro zachovani optimalnich podminek pro vazani cementu je nutno v nékolika prvnich dnech
udrzovat cerstvé spary lehce vihké

po nékolik tydnt je tfeba vysparované plochy ¢Eistit pouze ¢istou vodou

skuteéna barva spary se ustali po tplném vyschnuti (2 — 3 dny)

dodatecné pridavani kameniva, pojiva a pfisad k hotové smési nebo jeji prosévani je nepfipustné

pfi teplotach pod 5 °C (vzduch i podklad) a pfi o¢ekavanych mrazech nepouzivat

Udaje uvedené v tomto listu odpovidaji sou¢asnému stavu nasich znalosti, tento list nemiZe obsahovat
vSeobecna pravidla stavebni techniky, platné normy a pravidla pro zpracovani, tato pravidla a normy
musi dodrzovat dodavatel stavebnich praci spolu s odpovidajicimi pfedpisy pro zpracovani
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Technické parametry Zavazné

Pevnost v tlaku po 28 dnech (tfida M 5) min. 5 MPa
Soudrznost-pevnost ve smyku (tab. hodnota) min. 0,15 MPa
PFidrznost v tahu za ohybu NPD

Kapilarni absorpce vody max. 0,60 kg.m2.min?®5
Faktor difuzniho odporu vodni pary p max. 20

Tepelna vodivost Aoary (tabulkova hodnota, P = 50 %) max. 1,0 W.m'.K"
Reakce na ohen tfida A1

Doba zpracovatelnosti min. 2 hodiny
Trvanlivost (pocet cyklh) min. 10

Obsah chloridd max. 0,05 %

Obsah nebezpeénych latek viz Bezpecnostni list

Technické parametry

Sypna hmotnost suché smési

Informativni

cca 1600 kg.m?*

Spotieba zamésové vody na 25kg pytel cca4,0l
Zrnitost smési 0-1,0mm
Doba zpracovatelnosti 2h

Objemova hmotnost Cerstvé malty cca 1850 kg.m™®
Otevreny Cas cca 20 min.
Teploty pfi zpracovani min. 5 °C

Spotreba (orientacni)

spotfeba malty pfi zdéni a sparovani je cca 31 kg.m? lozné

i styéné spary tl. 10 mm (cihla NF dérovana)
spotfeba malty pouze na sparovani je cca 3,1 kg.m
pfi tl. spary 10 mm

Vydatnost jednoho 25 kg pytle

0,80 m? plochy pfi zdéni a sparovani, tl. spary 10 mm
7,0 m? pfi sparovani, tl. spary 10 mm

Obsahuje

kfemicity pisek, pojiva a hygienicky nezavadné modifikujici
primési, pfiznivé ovliviujici vlastnosti Cerstvé malty

Technické parametry jsou stanoveny pfi normalnich podminkach (20 + 2) °C a (65 + 5) % relativni vihkosti vzduchu.

Bezpecnost
prace

Likvidace obal

Expedice
a skladovani

Zajisténi kvality

Ochrana Zivotniho
prostredi

maltova smés vytvari po smichani s vodou alkalickou smés

pfi praci nejezte, nekurte a pouzivejte odpovidajici odév a ochranné pomdacky

pfi zasazeni o¢i vymyvejte proudem cisté vody a konzultujte s o&nim lékafem

po praci je nutné umyt pokozku vodou a osetfit vhodnym ochrannym krémem

dalsi pokyny viz bezpecnostni list vyrobku — k dispozici na webovych strankach KVK

prazdny pytel, folii a nespotiebovany obsah uloZte na statem schvalenou skladku odpadu

expedice tohoto produktu probiha:

v papirovych pytlich po 25 kg

na paletach EUR po 1,2 t, krytych folii
skladovat v suchu, chranit pfed vihkem, pfimym slune¢nim svitem, na dfevénych paletach a v pdvodnim
uzavieném obalu
maximalni mozna relativni vihkost vzduchu je 75 %, v opaéném pfipadé muze dojit ke zménam
zpracovatelskych a uzitnych vlastnosti produktu
pfi dodrzeni téchto podminek je doba skladovatelnosti 12 mésicl od data vyroby vyznaéeného na obalu

kvalita vyrobkl je trvale zajiStovana podnikovou laboratofi

prokazovani shody vyrobkd je zajisténo TZUS Praha, notifikovana osoba 1020
zkousky se provadéji dle CSN EN 998 - 2

ve vyrobé je uplathovan certifikovany systém Fizeni jakosti dle CSN EN 1SO 9001

pfi vyrobé jsou dodrzovany zésady ochrany Zivotniho prostfedi uplatriované v souladu
s CSN EN ISO 14001




